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Schweillerei

WIR MACHEN SIE ZU PROFIS!



MODULUBERSICHT

Die Module sind Bestandteil der Lehrlingsaus-
bildung und deren Inhalte mit dem aktuellen
Bundesgesetzblatt I 17.9.1999 abgestimmt.
Eine berufliche Zuordnung findet sich in der
Ubersicht nach Lehrberufen oder beim jewei-
ligen Modul unter dem Punkt: ,Zielgruppe®.

Die Ausbildungen werden auch fur die Hoher-

qualifizierung von Fachpersonal angeboten.

Auf Wunsch werden Modulinhalte und Dauer
betriebsspezifisch angepasst.

Module
S1
S2
E - 111
MAG - 135
WIG - 141
G - 311
WIG-MIG ALU

Dauer
10 Woche
8 Wochen
60 UE
60 UE
60 UE
60 UE
60 UE



>>S1

GRUNDAUSBILDUNG - SCHWEISSEN

Ziel: Der Teilnehmer erlernt Grundkenntnisse in der Verbindungstechnik.
Berufsbildbezogene Ausbildung

Inhalt: Stabelektrodenhandschweil3en E 111
Gasschmelzschweif3en G 311
Metall AktivgasschweiRen MAG 135
Metall Inertgasschweif’en MIG 131
Wolfram Inertgasschweilten AC/DC WIG 141
KunststoffschweilRen PVC - PP
Brennschneiden Hand — und Maschine
Plasmaschneiden
Weich- und Hartléten
Bolzenschweilien
PunktschweilRen
Sicherheitsbestimmungen und Unfallverhitung
Lesen und Erstellen von einfachen Fertigungszeichnungen und
Schweilplanen
Grundkenntnisse der sich aus dem Lehrvertrag ergebenen
Verpflichtungen zum Schutze von Leben und Gesundheit.
Grundkenntnisse der aushangpflichtigen, arbeitsrechtlichen Vorschriften.
Begleitend zum Praxisunterricht wird Theorie entsprechend vermittelt

Zielgruppe: Alle Metall- und Elektroberufe

Dauer: 10 Wochen Universalschweil3er
Maschinenbautechniker
Elektroanlagentechniker
GielRereimechaniker
Installations- und Gebaudetechnik

4 Wochen Werkzeugbautechniker
Zerspanungstechniker
Elektroenergietechniker
Elektrobetriebstechniker
Produktionstechniker
Mechatroniker
Oberflachentechniker
Werkstofftechniker

Kursleiter: Kanduth Siegmund / Hebel Harald



>> §2

SCHWEISSEN 2 - ERWEITERTE AUSBILDUNG

Ziel: Erweiterte Ausbildung in der Verbindungstechnik, um Schweil3- und Schneidarbeiten an

Konstruktionen, Maschinen und Anlagen durchfiihren zu kénnen

Inhalt: Sicherheitsbestimmungen und Unfallverhiitungsvorschriften
Gasschmelzschweillen in Zwangslage
Elektroschweil3en in Zwangslage
Erweiterte Ausbildung in den Schweildverfahren MAG, WIG AC/DC
und MIG - Impulslichtbogenschweif3en
Brennschneiden mit CNC Schneideanlage
SchweilRkantenvorbereitung
Fachgerechtes Vorbereiten von Konstruktionen zum Schweif3en und
Nachbehandeln
Grundkenntnisse der Schweilmetallurgie
Auswahlen des geeigneten Schweillverfahrens und der
Schweilreihenfolge
Kenntnisse der Verhaltens der Werkstoffe bei Einwirkung der
Schweil’flamme und des Lichtbogens
Kenntnisse Uber Korrosion und Korrosionsschutz
Kenntnisse Uber Verschleil’ und Verschleilminderung
Kenntnisse der Schweildtechnischen Werkstoffpriifung
Kenntnisse Uber SonderschweilRverfahren

Zielgruppe: Universalschweil3er und Teilnehmer die Ihre Schweil3kenntnisse erweitern wollen.
Dauer: 8 Wochen
Kursleiter: Kanduth Siegmund / Hebel Harald

>> E 111

STABELEKTRODENHANDSCHWEISSEN

Ziel: Erarbeiten der theoretischen und praktischen Grundkenntnisse der Stabelektrodenschweillung

an Bau stahlen mit Rutil- und Basischen Elektroden.

Inhalt: Sicherheitsbestimmungen und Unfallverhiitungsvorschriften
Theoretische Unterweisung Gber Schweil3stromquellen
Zusatzwerkstoffe und SchweiRnahtfehlern
Stumpf-, Uberlapp-, Eck- und Kehlnahtverbindungen am Blech
und Profil von 3 bis 15 mm in den Positionen
Waagrecht PA
Horizontal PB
Quer PC
Uberkopf PE / PD
Steigend PF

Zielgruppe: Personen, die im Elektroschwei’en Kenntnisse erwerben wollen
Dauer: 60 Unterrichtseinheiten
Kursleiter: Siegmund Kanduth / Hebel Harald



0910 >> S.5



>> MAG 135
MAGSCHUTZGASSCHWEISSEN 135

Ziel: Erarbeiten der theoretischen und praktischen Grundkenntnisse der
SchutzgasschweiRung an Baustahlen.

Inhalt: Sicherheitsbestimmungen und Unfallverhiitungsvorschriften
Theoretische Unterweisung Gber Schweillstromquellen,
Zusatzwerkstoffe, Schutzgase und Schweilnahtfehler.
Stumpf-, Uberlapp-, Eck- und Kehlnahtverbindungen
am Blech von 2 bis 20 mm in den Positionen
Waagrecht PA
Steigend PF
Quer PC
Uberkopf PE
Ein — und MehrlagenschweiRungen
Auftragschweil3en unter Berticksichtigung der fachlich richtigen Ausfihrung

Zielgruppe: Personen, die im SchutzgasschweiRen Kenntnisse erwerben wollen r
Dauer: 60 Unterrichtseinheitenn

Kursleiter: Siegmund Kanduth / Hebel Harald

>> WIG 141
WIG SCHUTZGASSCHWEISSEN

Ziel: Erarbeiten der theoretischen und praktischen Grundkenntnisse des WIG AC/DC
Schweillens an Baustahl, Werkzeugstahl, CrNi-Stahl, Kupfer und Aluminium.

Inhalt: Sicherheitsbestimmungen und Unfallverhiitungsvorschriften
Theoretische Unterweisung Uber Schweillstromquellen, Schutzgase,
Schweilnahtfehler und Zusatzwerkstoffe.
Stumpf-, Eck- und Kehlnahtverbindungen am Blech und Rohr in den Positionen
Waagrecht PA
Steigend PF
Quer PC
Uberkopf PE

Zielgruppe: Personen, die im Wolfram-Inert-Gasschweilen Kenntnisse erwerben wollen.
Dauer: 60 Unterrichtseinheitenn.

Kursleiter: Siegmund Kanduth / Hebel Harald



>> G 311

GASSCHMELZSCHWEISSEN 311

Ziel:

Inhalt:

Erarbeiten der theoretischen und praktischen Grundkenntnisse der Gasschmelzschweif3ung
an Baustahlen bis 4 mm am Blech und Rohr. Brennschneiden von Blechen und Profilen.

Sicherheitsbestimmungen und Unfallverhitungsvorschriften
Theoretische Unterweisung tber Schweilgase, Gasflaschen, Druckregler
Riickschlagsicherungen und Zusatzwerkstoffe.

Aufbau und Funktion von Schweil’- und Schneidbrennern
Rohr- und Blechschweil3verbindungen in den Positionen
Waagrecht PA

Steigend PF

Uberkopf PE

Quer PC

Stumpf-, Eck- und Kehlnahtverbindungen am Blech und Rohr
Gerade- und Kreisschnitte am Blech

Trennschnitte am Rohr

Zielgruppe: Personen, die im Gasschmelzschwei3en und Brennschneiden Kenntnisse erwerben wollen.

Dauer:
Kursleiter:

60 Unterrichtseinheiten
Siegmund Kanduth / Hebel Harald

>>WIG / AC UND MIG

SCHWEISSEN VON ALUMINIUM

Ziel:

Inhalt:

Erarbeiten der theoretischen und praktischen Grundkenntnisse der
WIG und MIG- ImpulslichtbogenschweiRung von Aluminiumwerkstoffen. Plasmaschneiden.

Sicherheitsbestimmungen und Unfallverhiitungsvorschriften

Theoretische Unterweisung Gber Aluminium und seine Eigenschaften
Anwendungsmoglichkeiten und Schweillbarkeit, Schutzgase und SchweilRzusatzwerkstoffe
Praktischer Teil:

Stumpf-, Eck- und Kehlndhte am Blech und Rohr in den Positionen

Waagrecht PA

Quer PC

Steigend PF

Uberkopf PE

Kenntnissvermittlung tber Plasmaschneiden von Aluminiumwerkstoffen

Zielgruppe: Personen, die den Werkstoff Aluminium verarbeiten und ihre Kenntnisse erweitern wollen

Dauer:
Kursleiter:

60 Unterrichtseinheiten
Siegmund Kanduth / Hebel Harald
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